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Montazownica cigezarowa DURA HD26 zaprojektowana zostata do pracy z kotami samochoddéw

1. INSTRUKCJA OGOLNE

ciezarowych, autobusowych i rolniczych z obreczami o $rednicy od 14” do 26”. Uzytkowanie urzadzenia
do celéw innych niz wymienionych w niniejszej instrukcji jest niedozwolone i skutkowa¢ moze
uszkodzeniem urzgdzenia i utratg zdrowia. Producent i dystrybutor nie ponoszg odpowiedzialnosci za

szkody powstate w wyniku nieprawidtowe]j eksploataciji.

Niniejsza instrukcje nalezy przechowywac¢ w tatwo dostepnym i potozonym w poblizu urzadzenia

miejscu.

2. DANE TECHNICZNE

Silnik pompy hydraulicznej 1,5 kW
Silnik przektadni 1,8 kW
Srednica obreczy 14" - 26”
Max srednica kota 1600 mm

Max szeroko$¢ kota 780 mm

Max waga kotfa 500 kg

Waga 518 kg
Poziom hatasu <70 dB (A)

3. OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

Prace przy urzgdzeniu powinien wykonywac jedynie wyszkolony personel.
Wszelkie zmiany lub modyfikacje urzgdzenia dokonane bez zgody producenta sg niedozwolone.

Usuwanie etykiet ostrzegawczych z urzadzenia jest niedozwolone.

Wszelkie prace przy ukitadzie elektrycznym wykonywa¢ moze jedynie odpowiednio
wyszkolony personel.

4. MECHANIZMY ZABEZPIECZAJACE

W celu zapewnienia najwyzszej ochrony montazownica PROGEAR DURA HD26 wyposazona zostata w
nastepujgce elementy zabezpieczajgce:
e Zawor kontrolny zamontowany w uktadzie sterujgcym szczekami (umieszczony w ztgczce na
rys.B/1). Zabezpiecza koto przed upadkiem w przypadku uszkodzenia uktadu hydraulicznego.
e Podwojny zawdr kontrolny sitownika unoszenia ramienia (rys.B/2). Zapobiega opadnieciu
sitownika w przypadku uszkodzenia uktadu hydraulicznego.
e Zawor nadmiarowy ustawiony fabrycznie na 18 bar +5% (rys.B/3). Ogranicza cis$nienie
maksymalne w uktadzie hydraulicznym.

o Wylgcznik przecigzeniowy pompy.
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e Mechaniczna blokada ramienia roboczego (rys.B/4). Zabezpiecza ramie przed przesunieciem sie

do pozycji pracy w momencie, gdy gtowica jest wymieniana.

5. TRANSPORT

W zalezno$ci od oczekiwan klienta, urzadzenie dostarczane jest w trzech wersjach opakowania:
e W drewnianej skrzyni osadzonej na palecie,
e Bez skrzyni — urzgdzenie przykrecone do palety,
e Bez opakowania
W kazdym przypadku urzadzenie pokryte jest plastikowg folig.
W pierwszym i drugim przypadku urzadzenie nalezy przewozi¢ za pomocg wdzka widtowego zgodnie z

rysunkiem ponizej. Waga urzgdzenia wynosi 740 kg.

6. ROZPAKOWANIE URZADZENIA

Po usunieciu opakowania nalezy sprawdzi¢ urzadzenie wizualnie czy nie posiada uszkodzen.
Usuniete opakowanie nalezy przechowywaé w miejscu niedostepnym dla dzieci, poniewaz moga one by¢
narazone na niebezpieczenstwo.

Jezeli urzgdzenie ma by¢ w przysziosci przewozone, zaleca sie zachowanie opakowania.
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Wybierajgc miejsce do montazu urzadzenia nalezy upewni¢ sie, ze jest ono dobrane zgodnie z
obowigzujgcymi  wymaganiami  bezpieczenstwa. Posadzka pod urzadzeniem powinna by¢
wypoziomowana i powinna zapewni¢ swobodne przemieszczanie sie elementéw ruchomych maszyny.
Jedli urzadzenie ma by¢ montowane na zewnatrz budynku, nalezy zapewni¢ ostone przed wszelkiego
rodzaju opadami.

Urzgdzenie moze pracowac w otoczeniu o warunkach:
o  Wilgotnos¢: 30% — 95% bez skraplania sie wody,
e Temperatura: 0°C - 55°C

A Zabrania sie uzywania urzadzenia w strefie zagrozonej wybuchem.

WYMAGANIA DOTYCZACE MIEJSCA PRACY

W celu zapewnienia bezpiecznej pracy przy urzgdzeniu, maszyne nalezy ustawi¢ w miejscu o wymiarach

2130 x 1730 mm z minimalnymi odlegto$ciami od $cian pokazanymi na rysunku ponize;.

2500 mm

600 mm
<

2500 mm

1000 mm
—1
[+

B/5S

m Zabrania sie przebywania oséb innych niz operator urzgdzenia w miejscu pracy maszyny.

Przykrecanie maszyny do podioza jest zalecane, ale nie jest konieczne. Podtoze powinno by¢

wypoziomowane i powinno umozliwi¢ platformie z rolkami swobodne przemieszczanie sie.

POLACZENIA ELEKTRYCZNE
Przed przystgpieniem do podtgczania urzgdzenia do sieci elektrycznej nalezy upewnic sig, ze parametry

zasilania urzgdzenia podane na tabliczce znamionowej sg zgodne z parametrami sieci zasilajgcej.

Nalezy przy tym zapewnic:
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e Gniazdo przytgczeniowe maszyny z bezpiecznikiem 30 mA

e Skuteczne uziemienie sieci zasilajgce,

e Bezpiecznik przecigzeniowy magnetyczno-termiczny o parametrach podanych w tabeli.

Zrédto zasilania Bezpiecznik | Gniazdo

380V - 3pH - 50/60Hz 10A 16A

Wszelkie prace przy uktadzie elekirycznym moze wykonywac jedynie wykwalifikowany

elektryk.

Producent i dystrybutor nie ponoszg odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku nieprawidtowego

podtgczenia do sieci elektryczne;.

SPRAWDZENIE KIERUNKU OBROTOW
Podtgczy¢ urzadzenie do sieci, wigczy¢ ,ON” i sprawdzi¢ czy silnik przekfadni obraca sie w kierunku

zgodnym ze strzatka.

NN TN

B/6
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8. ETYKIETY OSTRZEGAWCZE | OZNACZENIA

Whytarte lub uszkodzone etykiety nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowe.
A Zabrania sie zastaniania lub zdejmowania etykiet.
W celu zamowienia nowych etykiet nalezy postuzy¢ sie podanymi na etykietach.

9. OPIS PRZENOSNEGO STEROWNIKA

Przenos$ny sterownik urzgdzenia (rys.C) umozliwia operatorowi prace w dowolnym miejscu wokot
maszyny. Na sterowniku znajdujg sie nastepujgce urzgdzenia sterujgce:
e Dzwignia sterowania podnoszeniem uchwytu i przesuwania ramienia roboczego,
e Przelgcznik sterujgcy otwieraniem i zamykaniem szczek
o Pedat sterujgcy kierunkiem obrotéw uchwytu (po wcisnieciu pedatu w lewo — uchwyt powinien
obracac sie w lewg strone. Po wcisnieciu w prawo — uchwyt powinien obraca¢ sie w prawa

strone).

m Wszystkie przetgczniki sg bardzo czute i umozliwiajg bardzo dokfadne sterowanie.
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10. POZYCJE PRACY

co

® d - @ c

Powyzszy diagram przedstawia réozne pozycje pracy przy urzadzeniu. Pozycje te zapewniajg bezpieczng i

szybkg prace przy urzgdzeniu.

Podnoszenie lub opuszczanie ramienia i sterowanie szczekami niesie za sobg ryzyko
uszkodzenia przedmiotéw znajdujgcych sie w poblizu urzgdzenia. Zaleca sie prace przy

urzadzeniu z pozycji wymienionych w instrukcji w celu zminimalizowania tego ryzyka.

11. KONTROLA URZADZENIA PRZED UZYCIEM

Przed przystgpieniem do pracy przy urzgdzeniu nalezy wykonac kilka czynnosci kontrolnych.

Q Czynnosci kontrolne nalezy wykonywa¢ z ramieniem roboczym ustawionym w pozycji

spoczynkowej (niepracujgcej).

Zablokowaé ramie robocze przy uzyciu dzwigni.

m Nie zbliza¢ twarzy do gtowicy roboczej w momencie zwalniania blokady.

Podnies¢ dzwignie sterowania ramieniem uchwytu w gore. Ramie powinno podnie$¢ sie w gore.
Nastepnie opusci¢ dzwignie w dét w celu opuszczenia ramienia.

Przesungé¢ dzwignie w lewo. Ramie robocze powinno przesung¢ sie w lewo. Nastepnie przesungé
dzwignie w prawo. Ramie powinno przesungc¢ sie w prawo.

Przetgcznikiem sterujgcym szczekami nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania szczek.

Przy pomocy pedatéw obrotu uchwytu nalezy sprawdzi¢ czy uchwyt obraca sie we wiasciwych
kierunkach.

Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania uktadu hydraulicznego. W tym celu nalezy unie$¢ ramie uchwytu
maksymalnie w gore i trzymaé¢ dzwignie do momentu, gdy na cisnieniomierzu wskazéwka wskaze
cisnienie 130 bar +5%.

Jedli cisnienie bedzie inne nalezy skontaktowac sie z serwisem. Zabrania sie uzywania uszkodzonego

urzgdzenia.
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12. OBSLUGA

12.1. Mocowanie kot.

Upewni¢ sie czy felga jest prawidlowo osadzona na chwytakach szczek. Nieprzestrzeganie
tego zalecenia moze spowodowac upadek kota.

a. Ustawi¢ ramie robocze (nr 14 na rys. D) w pozycji na zewnatrz.
Przesung¢ wozek z platforma jak najdalej od uchwytu, a nastepnie umiesci¢ koto na platformie w
pozycji pionowej.

c. Nalezy ustawi¢ potozenie szczek (obnizy¢ lub podnies¢ uchwyt) tak, aby o$ szczek znalazia sie na
réwni z osig kota.

d. Przesung¢ wozek z umieszczonym na platformie z nienapompowanym kotem w kierunku szczek
(musza by¢ zamkniete!!l!). Nastepnie za pomoca sterownika otworzy¢ szczeki w celu
zamocowania na nich kofa.

e. Zapomocg joysticka otworzy¢ szczeki.

Najodpowiedniejsze pozycje mocowania kot pokazane sg na rys. E/1, E/2, E/3, E/4, E/5, E/6.

& Przy tarczach z kanalikiem blokowac¢ kofa w taki sposéb by kanat byt odwrdcony do zewnatrz
(rys. E/1)
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12.2. Mocowanie két z obrgczami ze stopéw lekkich.

Nakfadki na szczeki 137/90 (dostarczane na specjalne
zaméwienie) pozwalajg na mocowanie két z obreczami

ze stopdw lekkich bez obawy ich uszkodzenia.

Naktadki 137/90 blokuje sie na wspornikach szczek na
zacisk typu bagnetowego (rys. E/7)

Dzieki specjalnemu pozycjonerowi kulkowemu naktadki

automatycznie sg blokowane na wspornikach.

Koto mocuje sie w sposodb pokazany na rys. E/8.

Stosuje sie tez nylonowe naktadki ochronne.

Nie wolno pozostawia¢ urzgdzenia z zamocowanym kotem w uchwycie, ktére nie opiera sie
0 podtoze.




12.3. Odpiekanie opon bezdetkowych ,,SUPERINGLE”.

Zamocowa¢ kolo na szczekach, w sposéb opisany

poprzednio i sprawdzi¢ czy nie jest ono napompowane.

Zawsze upewni¢ sie czy ramie robocze jest
prawidiowo zablokowane!!

Opusci¢ ramie przyrzadu odpiekajgcego (nr 14 narys. F) w
potozenie robocze i zablokowaé. Sterujac ze zdalnego
stanowiska doprowadzi¢ do kontaktu talerza przyrzadu
demontujgcego z zewnetrzng krawedzig opony (patrz rys.
F).

Kreci¢ kotem z jednoczesnym skokowym dociskiem
talerza, az do catkowitego odpieczenia krawedzi opony od
obreczy. Dla ufatwienia operacji posmarowac¢ krawedz

opony i felgi pastg montazowa.

Dysk ramienia roboczego nie moze byé
przyciskany do krawedzi felgi.

Odsung¢ ramie robocze (nr 14 na rys. F) od kota i ustawi¢

je w pozycji zewnetrznej.

Przycisng¢ dzwignie (nr 19 na rys. G) i przekreci¢ gtowice
ramienia roboczego o 180°, az do samoczynnego
zablokowania. Dosungé przyrzad do krawedzi, opuscié¢

ramie i zablokowac.

Powtdrzy¢ wszystkie czynnosci jak poprzednio, az do catkowitego odpieczenia drugiej strony opony.

poniewaz nie jest uzywany.

& Podczas odpiekania opony hak przyrzadu (nr 18 na rys. G) moze pozosta¢ opuszczony,
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Opony bezdetkowe mogg by¢é demontowane na dwa

12.4. Demontaz opon bezdetkowych.

sposoby:

1. Jesli koto nie jest trudne do demontazu po odpieczeniu
opony od stopki nalezy uzy¢ dysku w celu zdjecia opony z
felgi (rys. H).

2. W przypadku kot ,supersingle” lub bardzo twardych opon

nalezy uzy¢ tzw. pazura.

Demontaz szczegdlnie twardych opon tekstylnych typu
»supersingle” lub bezdetkowych z bardzo twardym wiencem,

wymaga zastosowania pazura (rys. L). W tym celu nalezy

ustawi¢ zestaw w pozycji demontazu strony zewnetrznej i

wprowadzi¢ pazur az do zahaczenia za krawedz opony.

Przy oponach sztywnych zalecamy obracanie podczas tej

operaciji.

Kreci¢ kotem dociskajgc krawedz opony i wprowadzi¢ tyzke
(nr 17 na rys. 1) pomiedzy krawedz opony a pierscien po
prawej stronie pazura, co uniemozliwi cofniecie sie opony do
wewnatrz. Przesuwa¢ pazur az do momentu dojscia do

zaznaczonej ha czerwono kreski.

Obracac¢ kotem w strone przeciwng do ruchu wskazéwek

zegara, trzymajac docisnietg tyzke do momentu zsuniecia sie

pierwszej krawedzi opony z obreczy.
Odciagna¢ pazur przyrzgdu demontazowego i przestawi¢ ramie na wewnetrzna strone kofa. Przestawi¢ o

180° gtowice i wprowadzi¢ pazur pomiedzy krawedz opony a pierscien (rys. M).
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Przesunaé¢ stopniowo opone az do jej zsuniecia z krawedzi obreczy.

Wprowadzi¢ tyzke (nr 17 na rys. I) i obracajgc kotem w strone przeciwng do ruchu wskazéwek zegara

doprowadzi¢ do catkowitego zsuniecia sie opony z obreczy.

A Zaleca sie podczas trwania tej operacji smarowac krawedzie opony i obreczy.

12.5. Montaz opon bezdetkowych i typu ,,SUPERSINGLE”.

Przy montazu opon bezdetkowych, nalezy umiescic¢ koto na

platformie wdzka, przesmarowaé krawedz opony i pierscien
pochylajgc opone w stosunku do tarczy. Wprowadzi¢ i
obnizy¢ obrecz. Naciskamy na opone i krecgc w obydwu

kierunkach, zaktadamy goérng czes¢ opony na koto.

Oprécz klamry mozna dodatkowo uzyé tyzki
montazowe;.

Do montazu drugiej strony nalezy dodatkowo uzy¢ klamry
montazowej (rys. M), ktérg zaciska sie w poblizu przyrzadu

montazowego.

Ustawic talerz przyrzadu montazowego na krawedz opony
powyzej krawedzi obreczy i wciskajgc go do wnetrza oraz
krecac, doprowadzamy do catkowitego natozenia wienca

opony na obrecz kota.

Niezaleznie od poprzednio opisanego sposobu istnienie

inna metoda montazu kot:

Przesmarowac¢ foze i wieniec opony a nastepnie zatozyc

klamre na gérnej czesci przedniej strony tarczy (rys. M).

Opone opartg o wozek slizgowy przesung¢ do tarczy kota i

zaczepi¢ klamre.

A Mozna postuzyc¢ sie zaréwno hakiem jak i talerzem przyrzagdu montazowego.
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Zaczepi¢ pazur przyrzadu (z czerwonym oznaczeniem) za

zewnetrzny brzeg opony i obraca¢ koto tak by przyrzad
oddalat si¢ od klamry.

Nalezy uwazaé by prawidtowo umiesci¢ opone na feldze.

W przypadku opon twardych lub detkowych nalezy zaktadaé

kazda strone z osobna, wykonujgc nastepujgce czynno$ci:

Posmarowa¢ toze i wieniec opony, zatozy¢ klamre na
pierscien tarczy (rys. M), opusci¢ opone na wézek $lizgowy,

przesungé¢ do tarczy kota i zaczepi¢ pierwszy wieniec za

klamre.

Zaczepi¢ hakiem przyrzadu od strony wewnetrznej za

zewnetrzny wieniec opony (rys. O)

Obracac¢ koto tak, by przyrzad oddalat sie od klamry az do
catkowitego natozenia wienca opony na obrecz kota.
Ustawi¢ przyrzad demontazowy w pozycji pionowej, zdjgc

klamre i umiescic jg w sposéb pokazany na rys. N.

klamre ok. 20 cm na prawo od zaworu (umieszczonego w skrajnej dolnej pozycji); nie jest to

2 W przypadku montazu kota detkowego nalezy najpierw osadzi¢ opone a nastepnie zacisngc
konieczne w przypadku montazu kota bezdetkowego.

Kreci¢ kotem tak by klamra znajdowata sie na lewo od przyrzadu, przestawi¢ o 180° gtowice i przemiesci¢

ja do wienca opony.

Krecac doprowadzamy do catkowitego natozenia wiefica na obrecz kofa.

12.6. Demontaz kot pierscieniowych.
Zablokowa¢ koto na uchwycie samocentrujgcym i wypuscic

powietrze.

Manipulowac tak by wieniec opony stykat sie z przyrzgdem
odpiekajgcym.
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Obracac¢ kotem z jednoczesnym skokowym dociskiem talerza, az do catkowitego odpieczenia przedniego

wienca opony od obreczy.

Zdemontowac pierscien przy uzyciu tyzki (nr 20 na rys. Z) i przyrzadu odpiekajgcego lub przy uzyciu

samego talerza przyrzadu.

12.7. Montaz kot pierscieniowych.
Odbi¢ drugi wieniec (rys. Z) i przesuwaé przyrzad, az do

zdjecia opony (z pierscieniem lub bez.)

UWAGA!!

Uwazacé na zawor.

Doktadnie przesmarowac¢ gniazdo i wieniec opony.

Zaktadajgc opone detkowg nalezy jg osadzi¢ przed

montazem.
Dosung¢ opone doktadnie do tarczy.
Nasadzi¢ opone na obrecz, centrujgc jg w sposéb prawidtowy. Wprowadzi¢ zawér detki do gniazda i przy

ciggtym sparowaniu dopychaé wieniec opony do wnetrza felgi.

W przypadku waskich opon lub sztywnych nalezy przy montazu drugiej strony uzy¢ talerza przyrzadu,

dociskajg nim wieniec do wnetrza felgi dla utatwienia montazu pierscienia.

Pierscien witasciwy mocowany jest przy pomocy pierscienia blokujgcego (rys. Y).

W przypadku montazu kota bezdetkowego, przed montazem pierscienia gtéwnego i
blokujacego dobrze jest wprowadzi¢ czystg wkiadke.




12.8. Demontaz koét detkowych.
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Wykreci¢ zawor przed przystgpieniem do
demontazu.

Procesy montazu i demontazu sg analogiczne do poprzednich z
tg réznicg, ze nalezy odsungé dysk od felgi natychmiast po

dobiciu opony w celu uniknigcia uszkodzenia detki.

10.

11.

Ustawi¢ ramie robocze (nr 14 na rys. D) w pozycji

odchylonej, dosung¢ je do strony zewnetrznej kota.

Obracajgc kotem, wsung¢ pazur (nr 18 na rys. D)

pomiedzy felge a stopke opony.

Przesung¢ uchwyt z kotem tak, aby stopka opony
odstawata 4 — 5 cm od felgi, uwazajgc, aby opona nie
zeslizgneta sie z pazura.

Odsung¢ ramie robocze (opona nadal jest zaczepiona o
pazur) od opony do miejsca, w ktérym czerwona kropka
(umieszczona na pazurze) znalazta sie na wysokosci
zewnetrznej krawedzi felgi.

Wsungé tyzke tak jak na rys. P. Naciskajgc tyzke do

dotu, ustawi¢ koto tak, aby felga znajdowata sie w

odlegtosci 5 mm od pazura.

Obraca¢ kotem w kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara, naciskajgc caty czas na
tyzke az do momentu zejscia opony z felgi.

Odsungé ramie robocze od kota. Opusci¢ koto na platforme. Osuwajgc nieznacznie platforme
utworzy sie miejsce na wyciggniecie detki.

Umiesci¢ ramie robocze od wewnetrznej strony kotfa i obréci¢ je o 180°. Ustawié ramie w pozycji
pochylonej a nastepnie wsungé pazur pomiedzy felge a stopke opony. Osung¢ koto tak, aby
pomiedzy felgg a stopkg opony byto 4 — 5 cm odstepu.

Przesunaé pazur do srodka tak, aby czerwona kropka znalazta sie 3 cm wewnatrz.

Wsunagé tyzke (rys. Q). Naciskajgc jg do dotu ustawi¢ koto tak, aby felga znajdowata sie w
odlegtosci 5 mm od pazura.

Obraca¢ kotem w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, naciskajgc caty czas na

tyzke az do momentu zsuniecia sie opony z felgi.

JAAN

Gdy stopka opony zsunie sie z felgi opona spadnie z felgi. Nalezy upewni¢ sie czy nikt nie
znajduje sie w poblizu urzadzenia.
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12.9. Montaz két detkowych.

1.
2.

Umiesci¢ opone na platformie i obnizy¢ uchwyt (upewnic sie
czy klamra znajduje sie na godzinie 12) i zahaczy¢ stopkg

opony o klamre.

3.

© ® N o

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

. Przesung¢ platforme (nr 4 na rys. A) pod kofo i opusci¢

Zaktadajgc opone na felge nalezy uprzednio posmarowac felge pastg montazowa.

Zatozy¢ klamre na godzinie 12 (rys. R)

Uniesc felge z zaczepiong opong i zaczgé na wysokosSci
12 — 20 cm obraca¢ w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.

Ustawic ramie robocze od strony wewnetrznej kota.
Przesunaé pazur w strone wewnetrzng kota do miejsca,
w ktérym czerwona kropka znajduje sie w jednej linii z
krawedzig felgi w odlegtosci 5 mm. Obréci¢ kotem w

kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara do

miejsca, w ktéorym klamra znajdzie sie na godzinie 6.

Zdja¢ klamre.

Ustawic ramie robocze od strony zewnetrznej kota.
Obréci¢ ramie robocze o 180° (nr 15 na rys. D).

Obrdci¢ kotem tak, aby otwor po zaworze znalazt sie na

godzinie 6.

uchwyt z kotem do momentu, gdy koto nie oprze sie o

powierzchnie platformy. Przesuniecie platformy lekko na

zewnatrz umozliwi wtozenie detki do wewnatrz kota

Zamontowac¢ zawor.

Obracac¢ kotem do momentu pojawienia sie zaworu na godz. 6.

Napompowa¢ lekko detke (tak, aby nie tworzyty sie fatdy).

Unies¢ ponownie koto, zatozy¢ klamre po zewnetrznej stronie kota w odlegtosci ok. 20 cm od
zaworu (rys. U).

Obraca¢ kotem w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara do momentu ustawienia sie
klamry na godz. 9.

Przysung¢ ramie robocze do miejsca, w ktérym czerwona kropka znajdzie sie w jednej linii z
krawedzig zewnetrzng felgi w odlegtosci 5 mm.

Obracac lekko kotem w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara do momenty, w ktérym
mozna wtozy¢ tyzke (rys. V. Lyzka nie jest w wyposazeniu standardowym). Gdy stopka zacznie
opiera¢ sie o krawedz felgi nalezy wyjg¢ tyzke. Kontynuowaé obracanie do momentu wskoczenia

opony na felge.



O ProGear

18. Zdjg¢ klamre. Wycofa¢ pazur ramienia roboczego (w trakcie ruchu obrotowego kota w kierunku

przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara).

19. Umiesci¢ platforme pod kotem a nastepnie opusci¢ koto na
nig.
20. Upewni¢ sie czy zawér jest prawidtowo zamocowany i

wycentrowany.

13. KONSERWACJA

W celu zapewnienia bezawaryjnej pracy urzadzenia nalezy

przestrzega¢ nastepujgcych czynnosci:

¢ Okresowo smarowac elementy ruchome urzadzenia po uprzednim wyczyszczeniu czesci nafta.

o Okresowo sprawdza¢ poziom oleju hydraulicznego. W razie koniecznosci dola¢ olej (zalecane
oleje to: ESSO NUTO H46, AGIP OSO 46, SHELL TELLUS 46, MOBIL DTE 25, CASTROL
HYSPIN AWS 46).

e Okresowo sprawdzaé poziom oleju w przektadni (zalecane oleje to: AGIP F1 REP 237, ESSO
SPARTAN EP 320, MOBIL GEAR 632)

A Jakiekolwiek prace przy ukfadzie elektrycznym powinien wykonywac jedynie wykwalifikowany
elektryk.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Anwa-Tech sp. z 0.0.
ul. 3 Maja 89, 05-071 Sulejéwek, Polska
tel. 22 783 41 61, info@anwa-tech.pl, www.anwa-tech.pl

oswiadcza z petng odpowiedzialnoscig, jako importer i upowazniony przedstawiciel producenta,
ze nastepujgce urzadzenie:

Nazwa i model : Motazownica do kot ProGear
DuraHD26 (T568) / DuraHD26-2 (T568-2)
Numer seryjny e eeerrrererreereeerarreeeeere e
Nazwa i adres : Yingkou Tongguang Automotive Maintenance Equipment Co., Ltd .

producenta No0.98, West, Donghai Str. Xishi District, Yingkou , Liaoning , Chiny

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja, spetnia wymagania dyrektywy 2006/42/WE i nastepujgcych
norm:

EN ISO 12100:2010 - Bezpieczenstwo maszyn - Ogdlne zasady projektowania — Ocena
ryzyka i zmniejszanie ryzyka.
EN 60204:2006+A1:2009 - Bezpieczenstwo maszyn -- Wyposazenie elektryczne maszyn --

Czeé¢ 1: Wymagania ogdlne

oraz jest identyczne z egzemplarzem maszyny, bedacym przedmiotem certyfikatu oceny typu WE nr
CE-C-0712-16-136-03-2A wydanym przez

CCQS UK LTD.

Level 7, Westgate House, Westgate Road, London W5 1YY UK
Tel. +44 (0) 20 8991 3488

e-mail: info@ccgs.co.uk

Nr jednostki notyfikowanej: 1105

Data i miejsce sporzadzenia deklaracji: Imie i nazwisko osoby upowaznionej do podpisania
dokumentu

. ag’ 05' 2026 ........................................ '. ..........
SulejOWeK, . ..oveeeeiii Przemystaw Poptawski
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GWARANCJA

DANE URZADZENIA

Typ urzadzenia: Montazownica do opon Dane sprzedawcy:

Marka i model: ProGear Dura HD26 / HD26-2

Numer seryjny:

Rok produkcji:

Data sprzedazy:

........................................... Podpis i piecze¢ sprzedawcy

Warunki gwarancji:

1.

2.

Anwa-Tech sp. z 0.0. udziela Kupujagcemu gwarancji jakosci na sprawne dziatanie Urzgdzenia na okres 24
miesigcy, liczac od daty sprzedazy.

Anwa-Tech sp. z 0.0. zobowigzuje sie do bezptatnego usuniecia wad fizycznych Urzadzenia, jezeli wady te
zostang zgtoszone w okresie gwarancji i wynikajg z przyczyn tkwigcych w Urzgdzeniu w chwili jego wydania.

. Termin naprawy: Sprzedawca usunie wade w terminie 21 dni roboczych od daty dostarczenia Urzgdzenia do

serwisu lub jego udostepnienia w miejscu instalacji. W przypadku koniecznosci sprowadzenia specjalistycznych
czesci zamiennych z zagranicy, termin ten moze ulec wydtuzeniu o czas niezbedny na ich dostarczenie, o czym
Kupujacy zostanie poinformowany.

. Kupujacy zobowigzany jest zglosi¢ wade w formie pisemnej lub elektronicznej (na adres e-mail:

techniczny@anwa-tech.pl) w terminie 3 dni roboczych od jej wykrycia. Sprzedawca podejmie dziatania majgce
na celu usuniecie usterki bez zbednej zwtoki.

. Warunek zachowania gwarancji (Przeglady): Warunkiem zachowania uprawnien z tytutlu gwarancji jest

dokonywanie przez Kupujacego regularnych, ptatnych przeglagdéw okresowych Urzadzenia zgodnie z
harmonogramem okreslonym w Instrukcji Obstugi (lub co 6 miesiecy). Przeglady musza byé wykonywane przez
autoryzowany serwis Sprzedawcy i kazdorazowo potwierdzone wpisem w karcie gwarancyjnej lub protokotem.

. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen powstatych na skutek:

a. braku terminowych przeglagdéw serwisowych, o ktérych mowa w pkt 5,

niewtasciwego uzytkowania, samowolnych napraw lub modyfikacji,

usterek wynikajgcych z normalnego zuzycia czesci wyrobu,

uszkodzen mechanicznych z winy uzytkownika,

zdarzen losowych (sity wyzszej), w tym pozardw, powodzi i nagtych przepie¢ w sieci energetyczne;.

00T

. Urzadzenie zastepcze i odpowiedzialnosé: Sprzedawca nie ma obowigzku dostarczenia urzadzenia

zastepczego na czas trwania naprawy gwarancyjnej. Odpowiedzialno$¢ Sprzedawcy za szkody (w tym utracone
korzysci) spowodowane przestojem Urzgdzenia w trakcie oczekiwania na naprawe lub w trakcie samej naprawy
zostaje catkowicie wytgczona.

Wytgczenie rekojmi: na podstawie art. 558 § 1 Kodeksu Cywilnego, Anwa-Tech sp. z 0.0. wytagcza
odpowiedzialno$¢ Sprzedawcy z tytutu rekojmi za wady fizyczne i prawne Urzadzenia ze wzgledu na
profesjonalny charakter transakcji oraz udzielong Kupujgcemu gwarancje jakosci.

Akceptuje warunki gwarancji

Data, podpis i piecze¢ uzytkownika




